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Korkean kiintoainepitoisuuden omaava 
2K VOC HIONTAVÄRI

 S
KUVAUS

Multifiller Plus on 2K VOC yhteensopiva hiontaväri. Uudenaikainen rakenne takaa hyvän eristyksen
ja korroosionkeston, hyvän hiottavuuden sekä tasaisen pinnan. Kaikki nämä ominaisuudet tekevät
MULTYFILLER PLUSSASTA hyvän perustan laadukkaalle maalaukselle Tuotetta voidaan käyttää
teräksille, alumiineille, galvanoidulle, lasikuidulle sekä polyesterimuoveille. 

OMINAISUUDET

Pohja-aine: Acryyli 2K

   Z1    Z4
Väri: Vaaleanharmaa Tummanharmaa
Ominaispaino: 1,5 kg/l 1,5 kg/l  (20ºC)
Kuivakalvon paksuus: 150 micronia 150 micronia 2 Kerrosta
Voc: 390 g/l 398 g/l Multyfiller Plus Primer

410 g/l 418 g/l Ruiskuvalmiina
Kuiva-ainepitoisuus: 71 % 68 % Ruiskuvalmiina
Riittoisuus: 10 m2/l 10 m2/l 150 micronia

OHEISTUOTTEET

F500 Normaali Kovetin
F600 Nopea Kovetin

Te (ºC) Kovetin

< 22 F500 F600

> 22 F500 F500

Pinnan Valmistelu

Vaiheet Kitti OEM Maali    Cataforesis

P240   

DA93   
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 MULTYFILLER PLUS
2K ACRYLIC PRIMER 

Maahantuonti ja myynti: Jasper Oy Kolmenkulmantie 20 33470 Ylöjärvi
Puh: 03- 345 0580 Fax: 03- 345 1075, www.kenttuotteet.fi, jasper@kenttuotteet.fi

Sekoitussuhde                     Ruiskutus
 

Multyfille
r Plus

mm bar cm

F500 100:25
Määrä 4:1 50”

30’ 
20ºC

1,7-1,9 3-4 15-20 2

5’

F600

100:16
Paino

F/4  20ºC
25’

20ºC
1,7-1,9 3 10 2

20ºC

Kuivumisajat

LAMPUN
ETÄISYYS

HAIHDU
NTA-
AIKA

Uunitus

F500 15’ 30’ 3 h 3 h F500 30’ 30’ F500 80 cm 5’ 7’

F600 10’ 25’ 2 h 2 h F600 30’ 30’ F600 80 cm 5’ 7’

Hionta

Epäkesko

Aloitus

3

P360 P360

Lopetus P600 P600

- Puhdista työvälineet tinnerillä ennen tuotteen kovettumista.
- Seuraa tuote-etiketin ohjeita. Enemmän työturvallisuustietoa saat tilaamalla 

 Käyttöturvatiedoitteen
- Varastoidaan hyvin ilmastoidussa paikassa, (+5ºC - +30ºC)  
- Takuu avaamattomassa pakkauksessa yksi vuosi
 valmistuspäivämäärästä.

Kaikissa teknisissä kysymyksissä ota yhteys Jasper Oy:n tekniseen osastoon. 

Vinkki:

Ruiskuta ensin 
laajempi ala, jonka 
jälkeen pienempi 
täyttävä kerros. 

20º C 60º C IR - OC

http://www.kenttuotteet.fi/

